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成果简介：

（一）、主要成果
1、本项目自主研发了一种新型的球磨介质-高铝微晶球石
2、项目优化了一种新的球磨级配工艺
3、项目研究了波段分频控制技术，建立了球磨质量预测模型，探究了陶瓷生产智能化在球磨动

力节能降耗方面的应用。
4、项目申请发明专利6件，已取得发明专利授权3件；申请实用新型专利6件，其中已授权5件，

申请软件著作权3件，发表论文1篇。
（二）、技术创新点
1、本项目自主研发了一种新型的球磨介质-高铝微晶球石，该介质具有高比重低磨耗高硬度的特

点，攻克了高铝球石刚性有余韧性不足的难题，达到了产品磨耗小，硬度高,碎球率低的目的，

减少了球磨介质的损耗，提高了球磨效率，降低了生产过程中球磨工艺对浆料性能的影响，从
而提高了生产质量的稳定性，降低了生产成本。
2、探究球磨介质应用级配方案，提高球磨研磨表面积、提高球石堆积密度，提高球石的比重在

降低大规格球石的数量的同时保证球磨研磨初期的破碎高效，大幅度提高小规格球石的占比在

降低球石使用总量的情况下 保证球石的研磨表面积和球石堆积密度，提高球磨后期细磨阶段的
研磨效率。
3、研究了波段分频控制技术，建立了球磨质量预测模型，实现了球磨机在不同的时间段的运行

频率不同控制球磨机的筒体转速变化从而达到球磨机内球石从破碎功能优先到细研磨功能为主
的功能逐渐转变，实现球磨时间和转速的自动化精准控制，提高了球磨效率和产品质量的稳定

性。
4、基于大数据分析与应用基础上的智能化转型，通过设备状态监测、生产管理、运行调度、能

耗、品质等数据在平台上集成共享，运用数据挖掘、机器学习和知识发现等大数据分析和处理
技术，运用陶瓷球磨机理，深入挖掘陶瓷企业工业数据价值，通过实际应用，调整球石配比，

提高球磨一次合格率等工艺措施，探究了陶瓷生产智能化在球磨动力节能降耗方面的应用。


